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o BTD

Zajimate se o vyrobu palivového dreva? My ano!

Proto se ridime nasledujicimi zasadami:

1. Navrhujeme, vyrabime a montujeme vyrobky, které
sami pouzivame.

2. Tyto kvalitni vyrobky prodavame v
prémiovém segmentu trhu a poskytujeme
k nim optimalni servis! Nasim hlavnim
cilem je trvale spokojeny zakaznik.

3. Individudlni potreby nasSich
zakaznikl jsou nasi prioritou.
Praktické ukazky vam nabidnou
autentické zkusenosti.

Klicova slova:

Jednoduchost - robustnost - promysienost




BT L. ...............ceriniinninenerrnnreo sl o o .. ... ... 2
B R e crvcveeeernenanseneansansanenssnnsessns {QNRERRRUIRRUCRNNRRS: . - . . o s 1 3
BIBRBEOEESOINA PAlIVOVE dFiVi......ccevvvveeriieeeereenensns.. R0 Lot ARt 4
L T PP TRRT . 4
L LR R OO 5
REOTNY SleNE OVIE Al MR bt i e ieee e oo e s i S e 5
Dobry zaCatek je poloVIFGNEEEICE. . . A et e hikibas = s i - T eaauni R Rt i 6
Rozdil mezi BTD PROcompact @ BTD PROPIUS .......ccccuurrrieeeriiisiesiisssssneessssssssssssssssssesssnns 6
Hydraulicka piipojeni ... i e e S 7
B A TiCkE.PIIPOIENN .o i R R oot o v v evevveneerenererenenns 10
L PRI G I EA i e e S 10
sk ST A R o 13
Pritlacny blok s funkci polohovani @ StPANI.........cevuruiiiieeirereeerrrriiir e e e e e eerrrrnrre e eeeeeesnnes 14
S OO 14
B ISR .o« ccccveeeeeeeee i reeennseenssas s e ene s ebennssssssssseeesnsnnnnsssessssrees SONY 15
Rezaci jednotka s automatickym Mazanim FEtEZU..........eereereeeseerieeereesees s et esesreseans 16
T TR ket eaeeneeneeneentententententeneenteneenseneeneenes 16
VESEVEN MW= R 18
I KRATKY/DLOUHY ... e seecssrsseeresesssssessesrssastsnsssenssnssnsts 18
L RN TRUR A R . . < PTIR. 19




BTD procesor na palivoveé drivi

PROcompact a PROplus

Udrzitelna investice, ktera splfiuje naroky dneska, aniz by omezovala budouci moznosti.

Jednoduchy design

KdyZ zkuseny holandsky vyvojar strojé navrhne procesor na palivové dfivi, vznikne zafizeni
vynikajici jednoduchosti a snadnou obsluhou.

Vysledkem jsou jedine¢né mobilni procesory, které Ize pripojit k libovolnému typu nakladace.
MdZe jit o mobilni bagry, nakladace, teleskopické nakladace, smykem Fizené nakladace,
traktory a dalsi.

Stroje BTD jsou urceny pro profesionalni pouziti. Mezi jejich hlavni vlastnosti patii:

>  zadna potreba dalsi fyzické prace,
> jednoduché ovladani vhodné pro jednoclennou obsluhu,
>  bezpecna obsluha pfimo z kabiny vozidla.

Palivovy procesor Ize navic pouZzit i k prepravé kment na skladku.




Robustni konstrukce

Sklada se z robustné navrzeného ramu, velmi pevného masivniho upinace, silnych nakladacich
vidlic a stipaciho bloku.

Hydraulicky pohanéna retézova pila je vybavena Uspornym automatickym mazanim.
Hydraulické komponenty, jako rozvadéc, zastrcky a rychlospojky, jsou namontovany na zadni
¢asti ramu a pIné chranény pred necistotami a vodou.

Oba modely jsou vhodné pro kmeny dlouhé az 4 metry. K dispozici jsou volitelné nastavce pro
nakladani kmend a rizné kliny. Kompaktni prepravni Sirka v zasunutém a slozeném stavu cini
2,45 m u modelu PROcompact a 2,55 m u modelu PROplus, coz zaroven snizuje potrebu
skladovaciho prostoru.
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Promyslené ovladani

Pomoci univerzalniho ovladani, vhodného pro jakykoliv nosny prostredek, Ize stroj ovladat
(ru¢né nebo automaticky) z pohodiné a povétrnostnim vlivlim odolné kabiny vozidla.
Obsluha mimo kabinu neni povolena, coz eliminuje riziko nehody pfi provozu stroje.

Cyklus fezani a Stipani Ize provadét v automatickém rezimu. V obou rezimech, automatickém i
rucnim, Ize délku polena nastavit pomoci displeje s presnosti na 1 cm. Rucni doraz, namontovany
na Stipacim klinu, umoznuje v ptipadé potreby vyrobu kratkych kmend. VSechny pohyby stroje jsou
jistény, aby se zabranilo chybam pfi obsluze a poskozeni stroje.




Dobry zacatek je polovina prace

Automatické procesory BTD jsou navrzeny tak, aby efektivné zpracovavaly klady vhodné pro
automatické stroje a automaticky je pretvarely na pozadované palivové drevo. V souladu s
platnymi zakonnymi bezpecnostnimi predpisy maji tyto stroje certifikované bezpecnostni oznaceni
CE.

Rucni zasah obsluhy do vyrobniho procesu, jak je béZné u jinych strojd, neni u stroj BTD mozny.
Stroj je ovladan a monitorovan z bezpecné vzdalenosti, a to pfimo z kabiny vozidla. Rucni prace
obsluhy nebo dalSich osob a pfidavnych nastrojd neni nutnd, az na vyjimky. Aby se predeslo
nutnosti rucniho zasahu, je kladen ddraz na peclivé provadéni pfipravnych praci.

Pro efektivni vyuZiti stroje je dllezité, aby byla polena predem rovné a Ghledné naskladana.
Zvlastni pozornost je tfeba vénovat vyrovnani klad na levé strané stohu. Timto zplsobem je
nakladani kmend procesoru BTD prehlednéjsi a snadnéjsi, a zaroven se maximalizuje vyrobni
kapacita. Vzdalenost prohledd by méla odpovidat vzdalenosti nakladacich vidlic a rozchodu
vozidla. I kdyZ je mozné zpracovavat nahodné naskladané hromady dreva, pro optimalni efektivitu
se toto nedoporucuije.

Rozdil mezi BTD PROcompact a BTD PROplus

Oba typy strojti jsou urceny pro profesionalni a dlouhodobé poufZiti. Zakladni konstrukce a
ovladani obou typl jsou témér totozné. Hlavni rozdily spocivaji v hmotnosti, tloust'ce materialu a
rozmérech. Kromeé toho je stroj BTD PROcompact vybaven Stipacim klinem s mechanickym
nastavenim vysky, zatimco stroj PROplus ma hydraulické nastaveni vysky.

Volba jednoho z téchto stroji ¢asto zavisi na typu dostupného vozidla.
Model PROplus je urCen predevsim pro stfedni a velka mobilni/pasova rypadla (cca >12 t),
nakladace (cca >4,5 t), teleskopické nakladace, vétsi traktory s dostateCnym hydraulickym

vykonem a dalsi.

Diky své lehci konstrukci je PROcompact vhodny pro mensi vozidla, jako jsou mensi mobilni/pasova
rypadla, mensi (mini) nakladace, mensi traktory s nizSim hydraulickym vykonem a dalsi.

NizSi hydraulicky vykon a nizsi hmotnost stroje umoziiuji pohodinou vyrobu palivového dreva i
s mensimi vozidly.




Hydraulicka pripojeni

Pred uvedenim do provozu je nutné vytvorit hydraulické pfipojeni na strané vozidla.
Procesory BTD vyuzivaji jako zdroj pohonu pracovni hydrauliku vozidla. Vozidlo zajistuje
nepretrzity pritok oleje do procesoru pres tlakové hadice. Zpétné vedeni (T) od
procesoru je pres filtr nadrze (max. 20 bard) napojeno pfimo na nadrz vozidla. ,bez
tlaku “.

Prepadova vétev musi byt rovnéz pripojena k nadrzi vozidla samostatné, pfimo bez tlaku
(max. 5 bar).

Stroj je vybaven tfemi rychlospojkami na zadni strané. Je naplnén a testovan
hydraulickym olejem HLP46 z vyroby. Aby byl zajiStén bezproblémovy provoz procesoru
BTD od samého zacatku, doporucuje se nechat si vozidlo zkontrolovat a zapojit
specializovanou firmou a v pfipadé potieby jej prestavét.

Hydraulické vedeni mezi procesorem BTD a vozidlem by mélo byt co nejkratsi a mély by
byt pouzity vysokotlaké hydraulické hadice. Ty jsou volitelné k dispozici jako
prislusenstvi v rliznych provedenich a délkach.

VSechny procesory BTD jsou standardné vybaveny vlastnim hydraulickym rozvadéem BTD. Diky
tomu mdZe zakaznik stroj okamzité uvést do optimalniho provozu, nezavisle na vozidle, bez nutnosti
dalsSiho sefizovani. Stroje BTD jsou rovnéz standardné vybaveny integrovanou regulaci hydraulického
prdtoku a omezenim tlaku.




Hydraulické cerpadlo Hydraulicka nadrz
vozidla

Filtr na odpadni
vétvi do nadrze

BTD Ovladani stroje

Funkce PROplus PROcompact

1 x vstup tlak (kontinudlni 3/4“ vnéjsi zavit BSP 1/2" vnéjsi zavit BSP
prutok)

1 x vystup oleje (odpad) 3/4“ vnéjsi zavit BSP 1/2" vnéjsi zavit BSP

1 x prepad 1/4“ vnéjsi zavit BSP 1/4“ vnéjsi zavit BSP




Minimalni hydraulické pozadavky vozidla pri strednich (nebo maximalnich) otackach.

PROcompact PROplus
Prétok [I/min]: 35 55
Pracovni tlak [bar]: 210 210
Maximalni rychlost pilového fetézu [m/s]: 20.5 20.5

Pokud vozidlo tyto specifikace nespliiuje, nelze zarucit bezporuchovy provoz.

Charakteristika valce PROcompact Charakteristika valce PROplus
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Pro jednoduché a profesionalni pfipojeni procesoru k vozidlu Ize objednat vhodnou sadu
hadic. Pouziti predem nakonfigurované sady hadic umoznuje rychlé a snadné uvedeni do
provozu a zaroven mize zabranit nezadoucim Uniklim oleje nebo improvizacim s
rychlospojkami.

Sada hadic se sklada ze tfi pozadovanych hadic s rychlospojkami. Délka hadic je pfiblizné 1,25
m. Pro zajisténi bezporuchového provozu i v narocnych podminkach je nezbytné vyhnout se
delSim hadicim. Proto se doporucuje namontovat hydraulické rychlospojky vozidla pfimo na
otoc¢ny bod nosice.




Na konce hydraulickych hadic na strané vozidla Ize namontovat bud’ rychlospojky s plochym
Celem, nebo zemédélské rychlospojky. Pred uvedenim do provozu by mély byt pripojky na
vozidle odpovidajicim zplisobem pfipraveny.

9
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Elektrické pripojeni

Elektrické napajeni rozdélovace BTD pro fidici jednotku by mélo byt zajisténo
prostrednictvim vhodné 12V zasuvky v kabiné vozidla, ktera by méla byt chranéna pojistkou
o hodnoté 10 A. Stroj je standardné vybaven 2kolikovou zastrékou podle DIN 4165. Pripojeni
stroje se musi vzdy spravné provést. Pozadejte o pomoc vaseho prodejce. Volitelné Ize Fidici
jednotku vybavit vSéemi béznymi zastrékami.

PrGimyslova vodotésna 24kolikova zastrcka slouzi k pripojeni procesoru k ovladani jednotce v
kabiné. Doporucuje se trvale namontovat ovladaci kabel na vyloznik nebo rameno vozidla.

Mechanické pripojeni

Kazdy procesor BTD je standardné vybaven dvéma pfiSroubovanymi nosnymi deskami, na
které Ize namontovat upinace specifické pro dané vozidlo (tyto upinace nejsou soucasti
dodavky). Ddrazné doporucujeme, aby tyto ,nosné dily" byly namontovany u specializované
svarecské firmy.

Pro vozidla s pripojenim EURO nabizime volitelny zavés s navarenymi upinaci, ktery je

k dispozici jiz z vyroby. Déle je k dispozici volitelny univerzalni zakladni rdm (neni soucasti
dodavky) pro pripojeni procesoru na palivové dfivi BTD k rypadl&m. Na tento rdam mize
zakaznik namontovat upinac ve vodorovné poloze.

Tento zakladni rdm je pripevnén na misto standardnich desek.




Zakladni rdm pro mobilni rypadla




Pripojeni Euro
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BTD Ridici systém stroje

PFi vyvoiji strojl BTD byla vénovana velka pozornost uzivatelské privétivosti a intuitivnimu
ovladani. Procesory jsou ovladany pomoci bezpecného PLC fizeni s funkci automatického rezani
a Stipani. Vsechny pohyby Ize také ovladat ru¢né pomoci dvou joystickd, které jsou
namontovany v samostatném ovladaci. Tato moznost umoznuje rucni zpracovani tézce
zpracovatelného dreva primo z kabiny. Pro bézné poufziti je uréena automaticka funkce.

Pro co nejvyssi bezpecnost je Fizeni PLC vybaveno zelenym tlacitkem pro automatické spusténi
cyklu fezani — Stipani. Model PROcompact Ize volitelné dodat bez automatické funkce (s
mérenim délky polena) za snizenou cenu.

Na displeji automatiky Ize nastavit fadu hlavnich parametrl, véetné poZadované délky polene v
centimetrech, v rozmezi od 23 do 50 cm. Volitelné Ize pfidat funkci ,SHORT / LONG".

VSechny pohybové funkce procesoru BTD jsou elektronicky zajiStény, coz zamezuje poskozeni
stroje v pripadé nespravného fizeni systému.
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Pritlacny blok s funkci polohovani a stipani

Oznaceni ,pritlacny blok ™ pouzivame pro celou pohyblivou konstrukci, na které spociva kmen,
jenz je posouvan hydraulickym valcem. Tento pritlacny blok je volitelné vybaven sklopnym
nastavcem, nebo bez néj, pro délky kmene az 4 metry. BTD procesor je navrzeny tak, aby zvedal
a zpracovaval jednu kladu podruhé. Ne vice najednou.

Sklopné prodlouzZeni

Stroj Ize volitelné vybavit vyklopnym nastavcem pro zpracovani dreva o délce az 4 metry.
Nastavec vyrazné zvysuje ucinnost a kapacitu automatického procesoru BTD.

™




Hydraulicky svéraci systém

Jednou z nejdilezitéjSich podminek pro optimalni vysledek stipani je Cisty fez pod Uhlem 90° k podélné
ose kmene. Tohoto vysledku Ize snadno dosahnout u pfimo rostlého jehlicnatého dreva, které bylo
pokaceno a odkornéno v ,produkénich lesich™ Harvesterem. U vice zakfivenych kmen je vSak nutné
pritlacit konec kmene naplocho na Celo co nejvétsi silou, aby byl mozny presny rez.

Nas hydraulicky svéraci systém, vybaveny pevnymi uchopovacimi body z tvrdé oceli, zajisti kmen a pevné
jej pritlaci na Stipaci blok automatického procesoru, na rozdil od béZnych systémgi.

Diky integrovanym hydraulickym regulacnim ventillim rychlosti Ize pohyby provadét kontrolovanym
zplsobem, coz zabraruje zbyte¢nému opotiebeni.




Rezaci jednotka s automatickym mazanim retézu

Vysoce kvalitni harvertorové komponenty jsou soucasti nasich automatickych procesord na
palivové drivi BTD. Modely PROcompact a PROplus vyuzivaiji pilové listy o délce 64 cm a
fetézy harvestorovych pil s rozteci 0,404" a Sirkou vedeni 2,0 mm. Vyména pilového fetézu
je velmi jednoducha, protoZze pilova lista Ize hydraulicky nastavit do libovolné polohy, coz
znacné usnadiuje Udrzbu. Tento systém zajistuje pohodiny pfistup pro Udrzbu a snadnou
montdz. Retéz je mazan profesionalnim mazacim systémem, integrovany pfimo do pouzdra
fezaci jednotky.

Model BTD PROcompact je vybaven hydromotorem s mensim objemem, ktery je specialné
navrzen tak, aby vyhovoval poZadavkdm lehcich vozidel.

To znamena, ze spolehlivé automatické fezani a Stipani je mozné i u vozidel s nizSim hydraulickym
vykonem. Rychlost pohybu listy je navic plynule nastavitelna v zavislosti na druhu a kvalité
zpracovavaného dreva, vykonu hydrauliky vozidla a preferencich obsluhy. Pritlak pilové listy Ize
rovnéz prizplsobit konkrétnim poZadavklm. Stroj je z vyroby optimalizovan pro nejbéznéjsi
pouZiti.

Stipaci kliny

BTD PROplus i BTD PROcompact jsou standardné vybaveny Sestidilnym Stipacim klinem.
Volitelné jsou k dispozici Ctyrdilny Stipaci klin a osmidilny Stipaci klin. Pro model PROplus Ize
navic objednat také dvanactidilny Stipaci klin s prstencem. Tento klin je vhodny zejména pro
mensi fezné délky a lehci druhy dfeva do prdméru cca 40 cm.

Funguje na bazi osmidilného Stipaciho klinu, avsak s pridanym délenim. To umoziuje efektivni
zpracovani vétsich primérd kmend na mensi Stépiny pfi jednom cyklu.

Jednotlivé ¢asti klinu jsou usporadany stupnovité. Pro dosazeni maximalni Stipaci sily se pouziva
tlak 250 bar. Tato sofistikovana konstrukce vyrazné snizuje potfebnou Stipaci silu.




BTD PROcompact

Volitelny
Ctyrdilny Stipaci klin
D max. = 40 cm velikost mezery D/2 X
u/4

Standard
Sestidilny Stipaci klin
D max. = 40 cm velikost mezery D/2 X
u/6

Volitelny
osmidilny Stipaci klin
D Max. = 40 cm velikost mezery D/2 X
u/8

BTD PROplus

Volitelny
Ctyrdilny Stipaci klin
D max. = 45 cm velikost mezery D/2 X U/4

Standard
Sestidilny Stipaci klin
D max. = 45 cm velikost mezery D/2 X U/6

Volitelny
osmidilny Stipaci klin
D Max. = 45 cm velikost mezery D/2 X U/8

Volitelny
osmidilny Stipaci klin
D Max. = 45 cm velikost mezery D/2 X U/8




Nastaveni délky polene

PoZadovana délka polene se obvykle snadno nastavuje na ovladacim displeji. V nékterych
pripadech vSak miize byt nutné pouzit standardni ,ru¢ni délkovy doraz". Ddvod je jednoduchy:
pokud je priimér kmene v centimetrech vétsi nez nebo priblizné stejny jako poZzadovana délka
polene, mlze mit odfezané poleno tendenci se pfi padu do Stipaciho prostoru otocit o 90° vlivem
gravitace, a tim skoncit v nespravné poloze. Aby se tomuto problému, ktery se u klasickych
procesor( Casto vyskytuje, ucinné predeslo, slouzi tento ,rucni délkovy doraz" jako ochrana proti
preklopeni. Diky tomu zlstava pricny fez béhem rezani mezi pilovym kotou¢em a dorazem v
zajisténé poloze. Po Uplném odfiznuti kmene spadne Spalek pfimo do Stipaciho prostoru.
Standardni velikost kroku tohoto mechanického dorazu je 5 cm. Pro jiné délky Ize standardni
rozsah nastaveni ,rucniho dorazu délky ™ upravit vytvofenim dalSich vrtanych otvord.

Volba cyklu: KRATKY/DLOUHY

Pokud je automaticky procesor BTD pouZivan pfedevsim pro vyrobu palivového dreva s
glélkou kmene 25 nebo 33 cm, Ize volitelné doobjednat funkci cyklu "KRATKY/DLOUHY".
Stipaci valec ujede v kazdém cyklu kratsi vzdalenost, ¢imz zvysi kapacitu stroje BTD az o
20 procent. Tim se zkracuje doba cyklu.




Technické udaje

Popis

PROcompact

PROplus

Vykon

cca 3-5 m3/hod, v zavislosti na
situaci/vozidle/fezani a délce kmene atd.

cca 4-9 m3/hod, v zavislosti na
situaci/vozidle/fezani a délce kmene atd.

Pohon

hydrauliky véetné ventilu pro vyssi rychlost
Stipaciho bloku

hydrauliky véetné ventilu pro vyssi rychlost
Stipaciho bloku

PoZadovany hydraulicky préitok

Min. 35 litr&/min

Min. 55 litr&/min

Pozadovany hydraulicky tlak

210-250 bar (hydraulicky tlak je omezen), tlak
pfi volnob&hu Tmax. 25 bar(

210-250 bar (hydraulicky tlak je omezen),
tlak pfi volnob&hu Tmax. 25 bard

Stipaci sila

13-15 tun

16-20 tun

Hydraulické pripojeni

1x tlak 1/2”; 1x odpad 1/2"; 1x 1/4"
prepad (Tmax. 5 bar)

1x tlak 1/2”; 1x odpad 1/2"; 1x 1/4"
prepad (Tmax. 5 bar)

Regulacni ventil préitoku

V cené

V cené

Funkce rychloposuvného ventilu

V cené

V cené

Elektrické pfipojeni

Kulatd zastrcka zafizeni 12Vdc/10A (24Vdc na
vyzadani)

Kulatd zastrcka zafizeni 12Vdc/10A (24Vdc na
vyzadani)

Mechanické pfipojeni

Spojovaci desky, bez navafovacich upinact

Spojovaci desky, bez navafovacich upinact

Konstrukce

Plech tloustky 8 mm, praskové lakovany v
zakladni i vrchni vrstvé

Plech tloustky 8 mm, praskové lakovany v
zakladni i vrchni vrstvé

Typ dreva

PFirodni kulaté dfevo, pokud mozno predtim
nestipané

Pfirodni kulaté dfevo, pokud mozno predtim
nestipané

Proimér kmene

17 -40 cm

17 -45cm

Délka kmene stromu

max. 3,00 m, volitelné 4,00 m

max. 3,00 m, volitelné 4,00 m

23 - 50 cm pres zobrazovaci panel nebo

23 - 50 cm pres zobrazovaci panel nebo

Délka polene mechanicky nastavitelné pomoci distan¢ni mechanicky nastavitelné pomoci distan¢ni
viozky viozky
Ridici systém Ovladani PLC s displejem Ovladani PLC s displejem
Rucné pomoci tladitka a funkci automatického | Rucné pomoci tlacitka a funkci automatického
Obsluha cyklu s nastavitelnym mérenim délky fezu cyklu s nastavitelnym mérenim délky fezu

Méreni délky polene

Elektronicky nastavitelné méfeni s pocitanim
impulzd véetné mechanicky nastaviteliného
dorazu.

Elektronicky nastavitelné méfeni s pocitanim
impulzd véetné mechanicky nastavitelného
dorazu.

Cyklus

Volitelné: volitelny cyklus SHORT/LONG pro
kratka polena

Volitelné: volitelny cyklus SHORT/LONG pro
kratka polena

Stipaci kliny z materidlu Hardox

Rucné mechanicky nastavitelny, standardné
dodavano s 6dilnym stipacim klinem.
Volitelné: 4dilnym a 8dilnym, vSe zaménitelné.

Hydraulicky nastavitelné, 6dilnym dodavané
standardné. Volitelné: 4dilnym, 8dilnym a
12dilnym (pro leh¢i druhy dfeva, max. primér
40 cm), vSe zaménitelné.

Komponenty

0Od zndmych evropskych vyrobcl

Od zndmych evropskych vyrobcl

Hmotnost bez vybavy na prani

805 kg

1130 kg

Rozméry (d x § x v)

1,40 x 2,45 x 1,30 m

1,45x2,55x 1,35 m

Typ Fezaci listy

Prlimyslova harvestorova

Prlimyslova harvestorova

Délka pilové listy

64 cm

64 cm

Typ fetézu

.404" Harvester prdmyslovy

0,404" Harvester prlmyslovy

Maximalni rychlost fetézu

max. rychlost 20,5 m/s (9,3 kW)

max. rychlost 20,5 m/s (14,4 kW)

Objem nadrze na mazaci olej

1 litr (Setrné poutZiti)

1 litr (Setrné poutZiti)




Zaujala Vas nase nabidka
a radi byste vidéli zivou ukazku
v realnych podminkach?
Kontaktujte nas:

BTD Technics B.V.
Gorsselseweg 22
7437 BG Bathmen (NL)

Telefon: (+31) 0570 54 77 83
(+31) 06 237 54 407

E-mailova adresa: info@btdtechnics.nl

Webové stranky: www.btdtechnics.com

Prodejce BTD pro CR
< MANATECH

Jifice 247
396 01T Humpolec

Telefon: (+420) 565 534 076
E-mailova adresa: manatech@manatech.cz
Webové stranky:  www.manatech.cz




